smary | Digjs

wystepujacym w pozycjach
montazowych skrzyni biegow?

B Smarowanie fafcucha w ekstremalnych warunkach

M Przysztosciowe rozwigzania PETRONAS Lubricants International
na targach Lubricant Expo Europe

IIIIIIIIIII

m Zielone swiatlo dla bezpieczefistwa maszyn i konsumentow ”Tﬂl YMANIE

Dodatek do:

I/--'TELKO e CGStr O'

OFFICIAL PARTNERS




SMARY | OLEJE 2025

DODATEK SPECJALNY

Ramin Safikhani, Upper Occoquan Service Authority.

Jak zapobiega¢
awariom czesto wystepujacym

w pozycjach montazowych skrzyni biegow?

Wiasciwe zamontowanie przektadni, smarowanie i regularna konserwacja maja kluczowe

znaczenie dla zapobiegania awariom i wydtuzenia zywotnosci sprzetu, zapewniajgc niezawodnos$c
i optymalna wydajnos$c w réznych zastosowaniach.

w SKROCIE

P> Prawidtowa konserwacja

waria przekladni moze wynika¢ z réznych

czynnikow, takich jak niewspotosiowoséé, pro-

blemy ze smarowaniem, niestabilno$¢ termicz-

na, problemy z uszczelnieniem olejowym, wen-

tylacja, problemy z odpowietrznikiem, wibracje
i problemy z tozyskami. Niektore z tych probleméw moga
wynika¢ z niewlasciwej instalacji lub niewystarczajacej wiedzy
na temat opcjonalnych akcesoriéw i wymagan montazowych,
co moze mie¢ ogromny wplyw na ogolng niezawodno$¢ i zy-
wotnos$¢ sprzetu.

Wielu producentéw przekladni oferuje szereg opcji mon-
tazowych i konstrukeji umozliwiajacych instalacje w rdznych
zastosowaniach i orientacjach bez koniecznosci dodatkowych
modyfikacji komponentéw przekltadni.

Nalezy jednak wzig¢ pod uwage kazda pozycje montazo-
w3, aby unikna¢ typowych trybow awarii zwigzanych z orien-
tacja skrzyni biegdw. Pozycja montazowa przekladni okresla
optymalny poziom napelnienia olejem i lokalizacje odpo-
wietrznika. Dodatkowo, niektdre pozycje montazowe moga
wymagac specjalnych akcesoriow w koncowym montazu.

Umieszczenie poziomo zaprojektowanej przektadni w po-
zycji pionowej lub katowej bez uwzglednienia odpowiednich
$rodkéw ostroznosci zwigksza prawdopodobienstwo niesku-
teczno$ci smarowania, niewspdlosiowoéci i potencjalnie skutku-
je podwyzszonymi wibracjami i temperaturg w napedzie prze-
ktadni. Co wiecej, niewtasciwy dobor i montaz przektadni moga
mie¢ negatywny wplyw na poziom oleju i jako$¢ smarowania.

Zrozumienie specyfikacji dla kazdej pozycji montazowej
przekladni i uwzglednienie zalecent producenta ma kluczowe
znaczenie dla osiagniecia prawidtowej in-
stalacji i utrzymania optymalnego smaro-
wania i wydajnosci przektadni.

i smarowanie przektadni moga

zapobiec awariom, poprawié¢
wydajnos¢ i wydtuzyé zywotnosé

sprzetu.

P> Kluczowa rola rutynowej
analizy oleju i akcesoriow
konserwacyjnych w zapewnieniu
niezawodnosci i wydajnosci

przektadni.

Zrozumienie wyzwan
zwigzanych ze skrzynia
biegow

1. Utrzymanie optymalnego poziomu
$rodka smarnego: Utrzymywanie i mo-
nitorowanie prawidlowych pozioméw
oleju w napedach przektadniowych ma

kluczowe znaczenie dla skutecznego utrzymania ruchu, co jest
szczegOlnie trudne w systemach bez wystarczajacych instruk-
¢ji dotyczacych pojemnosci oleju w kazdej pozycji montazo-
wej i niewla$ciwego monitorowania poziomu oleju. Istnieje
kilka rodzajéw metod monitorowania poziomu oleju w prze-
Iktadni:

Wzierniki: Wzierniki olejowe umozliwiaja podglad
W czasie rzeczywistym stanu oleju wewnatrz maszyn bez ko-
niecznoéci ich wylaczania.

llustracja 1: Naped zebaty progresywnej pompy
wnekowej.
Dzieki uprzejmosci: Upper Occoquan Service Authority

Ten podglad na zywo odgrywa kluczowa role w monito-
rowaniu stanu i wezesnym wykrywaniu awarii. Istnieje pewne
ryzyko zwigzane z brudnym wziernikiem i wyciekami (wi-
docznymi i niewidocznymi), ktére moga powodowaé pewne
ukryte tryby awarii.
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Wady obejmuja konieczno$¢ czyszczenia i wymiany ze
wzgledu na warunki pogodowe i $wiatlo stoneczne lub ultra-
fioletowe, ktore moga uniemozliwi¢ odczyt poziomu.

llustracja 2: Naped zebaty pompy Archimedesa.
Dzigki uprzejmosci: Upper Occoquan Service Authority

Korki poziomu oleju: Korki poziomu oleju (patrz rysunek
3) umozliwiajg sprawdzenie poziomu oleju, ale pewne czynni-
ki wymagaja uwagi. Ta opcja nie zapewnia wgladu do wnetrza
na zywo. Ukryte wycieki oleju (niewidoczne wycieki) nie beda
wykrywalne za pomoca korkéw poziomu oleju, dopoki korek
nie zostanie otwarty, a poziom nie zostanie zweryfikowany.

Do ROZWAZENIA

> W jaki sposéb prawidtowy montaz i smarowanie przekfadni
moga zapobiec czestym awariom, zapewniajgc optymalna
wydajnosc¢ i dtuzszg zywotnos¢ sprzetu?

- Znaczenie rutynowej analizy oleju, role réznych metod
monitorowania poziomu oleju oraz korzysci ptyngce ze
stosowania zalecanych akcesoriéw i zabezpieczen przektadni.

- Zrozumienie, ze te krytyczne aspekty umozliwig im
podejmowanie swiadomych decyzji dotyczacych niezawodnych
i wydajnych operacji napedu zebatego.

Dipsticks: Nie oferuja one podgladu wnetrza na zywo.
Nie nadajg si¢ do wilgotnych $rodowisk, poniewaz wigkszo$¢
z nich nie jest hermetyczna i wilgo¢ moze przenikaé do wne-
trza przekladni.

Czujniki poziomu oleju: Instalowanie czujnikéw/prze-
facznikéw poziomu oleju jest $wietng opcja w miejscach o ni-
skiej dostepnosci podczas pracy, takich jak napedy przekladni
wiez chlodniczych lub w napedach przekladni zainstalowa-
nych w glebokim lub wysokim miejscu o niskiej dostepnosci
dla operatora. Wigze si¢ to z wysokimi kosztami.

Awaria zwigzana ze smarowaniem wystepuje, gdy w ukla-
dzie jest zbyt malo smaru lub nie ma go wcale. Moze to by¢
wynikiem montazu przekladni. Najlepsza wydajnos¢ smaro-
wania wystepuje, gdy naped zebaty jest zamontowany w naj-
bardziej powszechnej orientacji montazowej, ktora jest przede
wszystkim tym, do czego zostala zaprojektowana przektadnia,
przekiadnia wymaga okre$lonego poziomu smaru i innych
akcesoriow. Ten sam zespol przekladni nalezy zamontowaé

w innej orientacji, co wymaga dodatkowego smarowania.

. B llustracja 4:

llustracja 3: Naped zgbaty progresywnej
pompy wnekowej.

Dzieki uprzejmosci: Upper Occoquan
Service Authority

Przekfadnia zgbata
mieszarek Rapid.
Dzieki uprzejmosci:
Upper Occoquan
Service Authority
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2. Zwigkszone straty zwigzane z ubijaniem lub rozpryskiwa-
niem oleju oraz dodatkowe ogrzewanie: Dotyczy to monto-
wanych pionowo i poziomo reduktoréw z silnikiem lub wej-
$ciem na gorze. Beda one wymagaly wyzszego poziomu oleju,
aby zapewni¢ smarowanie przektadni pierwszego stopnia. Takie
warunki pracy powodujg zwigkszone straty zwigzane z ubija-
niem lub rozpryskiwaniem oleju oraz dodatkowe nagrzewa-
nie si¢ wewnatrz przektadni. W przypadku takich zastosowan
nalezy rozwazy¢, czy wymagane jest zastosowanie akcesoriow,

takich jak komora rozprezna oleju.
X

Vil
a

llustracja 5: Naped zgbaty progresywnej pompy
wnekowej. Dzieki uprzejmosci: Upper Occoquan
Service Authority

3. Wentylacja: Wiele reduktoréw jest wyposazonych w od-
powietrznik zaprojektowany dla pozycji podstawowej w celu
wyréwnania réznic ci$nienia powietrza miedzy wnetrzem prze-
ktadni a otaczajacg atmosferg. Przed uruchomieniem reduktora
nalezy upewnic sie, ze odpowietrznik jest prawidtowo ustawio-
ny w stosunku do orientacji montazowej.

Znaczenie rutynowej analizy oleju

w skrzyniach biegéw

Regularne monitorowanie stanu oleju i $ledzenie trendéw wy-

dajnosci oleju dla kazdego elementu wyposazenia ma kluczowe

znaczenie dla ustalenia optymalnych harmonograméw kon-

serwacji smarowania i okresow wymiany. Zaleca si¢ wymiane

oleju przektadniowego, jesli analiza oleju wykaze ktérekolwiek

z ponizszych:

® Zmiana lepkosci o okolo 10% lub wigcej (dotyczy klasy lep-
kosci ISO w temperaturze 40°C).

® Obecnos¢ czastek zanieczyszczen (takich jak krzem, kurz,
brud lub piasek) przekraczajaca 25 czgéci na milion (ppm,
1SO 4406:99).

o Zawarto$¢ zelaza przekraczajaca 150-200 ppm.

e Zawarto$¢ wody przekraczajaca 0,05% lub 500 ppm (ASTM
D6304).

IV kwartat 2024

Testy liczby kwasowej wskazuja na znaczny rozklad oksyda-
cyjny oleju i wynikajacy z tego spadek wydajnosci, zgodnie
z ASTM D664.

Posiadanie odpowiedniej wiedzy na temat prawidlowych
technik montazu i opcjonalnych akcesoriow zwigkszy nieza-
wodnos¢, kontrole i monitorowanie przekladni. Niewystarcza-
jace smarowanie moze prowadzi¢ do kontaktu krytycznych
elementdw, takich jak kota zebate i fozyska, metal-metal, co pro-
wadzi do tarcia i ostatecznie do uszkodzenia tych elementéw,
a ostatecznie do przedwczesnej awarii przektadni.

llustracja 6: Awaria zgbnika spowodowana niskim
poziomem oleju. Dzieki uprzejmosci: Upper Occoquan
Service Authority

llustracja 7: Awaria zgbnika spowodowana niskim
poziomem oleju. Dzieki uprzejmosci: Upper Occoquan
Service Authority

I odwrotnie, nadmiar oleju moze prowadzi¢ do niestabilno-
$ci termicznej i moze ogranicza¢ przestrzen dla rozszerzalnosci
cieplnej podczas pracy, wywierajac w ten sposob nadmierny na-
cisk na uszczelki i powodujac ich awarie.

Zalecane zabezpieczenia i akcesoria do

przektadni

® Przelacznik temperatury.

® Przelaczniki wibracyjne.

®  Wskazniki/przetaczniki poziomu oleju.

o Filtry pochfaniajace wilgo¢ na odpowietrzniku.

® Zabezpieczenie silnika przed przecigzeniem/niedocigze-
niem.

e Komora rozprezna oleju.

Ramin Safikhani, MLE, CMRP, VCAT-I, jest specjalistg

ds. niezawodnosci w Upper Occoquan Service Authority.

Od ponad 24 lat zajmuje si¢ monitorowaniem stanu urzgdzen
obrotowych i niezawodnoscig konserwacji w przemysle
petrochemicznym i oczyszczania $ciekéw. B

SMARY | OLEJE 2025



\

staleo.p

STALE
O PRZEMYSLE

www.staleo.pl

PRZEMYSt W TRZECH
WYMIARACH

www.3don.pl

2robotyzowany.pl

\ PRZEMYSt
{  ZROBOTYZOWANY

: \ www.zrobotyzowany.pl



http://staleo.pl
http://3don.pl
http://zrobotyzowany.pl

SMARY | OLEJE 2025 - FIRMA PREZENTUJE

DODATEK SPECJALNY

ORLEN OIL

Kontrola parametrow emulgujacej
cieczy obrébczej — niezbedny krok
do petnego sukcesu

Produkty z zakresu cieczy obrobczych, stosowanych jako $rodki smarujaco-chtodzace,

w zaleznosci od tego czy zaliczane sg do gamy cieczy emulgujacych czy olejow nieemulgujacych,
charakteryzuja sie catkowicie odmiennym skfadem, sposobem wytwarzania, jak rowniez zakresem
prac serwisowych podczas eksploatacji.

e wzgledu na réznorodnosé rodzajow obrébki,
Z zmienno$¢ parametrow procesu oraz szeroki za-

kres obrabianych metali i ich stopdéw, dobdr ole-
ju do konkretnego procesu wymaga indywidualnego
podejscia, a takze w wiekszosci przypadkow, testow po-
lowych na danym stanowisku obrébczym. Klienci ocze-
kuja od dostawcy kompleksowego podejsicia poczaw-
szy od pomocy we wdrazaniu produktu, jego okresowe;j
kontroli oraz wsparcia technicznego pracownikow.

W przypadku doboru do procesu cieczy emulguja-
cej szczegdlnie istotnym aspektem jest systematyczna
kontrola pracujacej emulsji. Utrzymywanie chtodziwa w
optymalnym stanie oraz stosowanie $wiezych dolewek
emulsji pozwala, w zaleznosci od procesu, uzytkowad
dang ciecz chtodzacag nawet przez okres 2 lat.

Podstawowymi badaniami, ktére nalezy wykony-
waé najlepiej codziennie, a minimalnie 2-3 razy w tygo-
dniu, sg stezenie emulsji i warto$é pH. Prace te moga
wykonywac¢ odpowiednio przeszkoleni pracownicy da-
nej firmy, uzywajac do tego przenos$nych refraktome-
trow i ph-metréw. Na podstawie wynikéw badan sg w
stanie okresli¢ jakie czynnosci wykonaé by ciecz chto-
dzaca utrzymywata wymagane parametry.

Stezenie jest najwazniejszym parametrem emulsji
podczas eksploatacji. Determinuje odpowiedni i bez-
pieczny poziom wszystkich sktadnikéw w tym: $rodkow
antykorozyjnych, smarno$ciowych, antypiennych oraz
zabezpieczajacych przed rozwojem mikroorganizméw.
Jezeli stezenie bedzie za niskie to réwnoczesnie po-
ziom wspomnianych dodatkéw uszlachetniajgcych be-
dzie niewystarczajgcy do poprawnego przebiegu pro-
cesu produkcyjnego. Z drugiej strony za wysokie steze-
nie prowadzi do zmniejszenia wtasciwosci chtodzacych
emulsji, problemoéw z powstawaniem osaddw, pienie-
niem jak réwniez moze by¢ przyczyng podraznienia
operatoréw.

Drugim istotnym badaniem jest warto$¢ pH emul-
sji, ktéra jest wielkoscig indywidulang dla danej cieczy

IV kwartat 2024

obrébczej, jednakze najczesciej mamy do czynienia z
warto$ciami powyzej 8,0, w przypadku obrébki alumi-
nium, i w zakresie 9,0-9,5, w przypadku operacji na ze-
liwie czy stali. Wiaze sie to z faktem, ze ponizej tej war-
tosci pojawiaja sie dogodne warunki do rozwoju bakte-
rii, grzybow i plesni, a temperatura cieczy chtodzacej w
uktadzie i zawarte w niej zanieczyszczenia dodatkowo
poteguja ten proces.

W efekcie mozemy spotkac sie z sytuacja, gdzie za-
kres stezenia pozornie bedzie prawidtowy, natomiast
niski poziom pH da nam informacje o skazeniu emul-
sji i koniecznoéci zadziatania dodatkami serwisowymi,
w tym $rodkami biobdjczymi.

Brak reakcji spowoduje dalsza degradacje cieczy
obrébczej i pojawienie sie szeregu negatywnych kon-
sekwencji, w tym korozji obrabianych detali i elemen-
téw obrabiarki, spadek wtasnosci smarnych, nieprzy-
jemny zapach emulsji, problemy z pienieniem czy po-
draznienia operatoréw. Aby doktadnie okresli¢ poziom
skazenia mikrobiologicznego emulsji nalezy wyko-
naé badania za pomoca specjalnych zestawdw badaw-
czych.

Poza wymienionymi podstawowymi badaniami na-
lezy regularnie wykonywadé réwniez inne analizy pozwa-
lajgce na okreslenie catosciowego stanu emulsji, a co
za tym idzie ewentualnego podjecia krokéw prowadza-
cych do utrzymania jej w dobrym stanie. Do takich ana-
liza zaliczamy m.in. rezerwe alkaiczng, ocene whasnosci
antykorozyjnych, twardos¢, zawartosé oleju obcego czy
poziom jondw chlorkowych i siarczanowych. Takie ba-
dania powinien oferowaé producent danego chtodziwa
i $wiadczy¢ regularnie wsparcie techniczne, w ramach
serwisu olejowego.

Marzena Wrébel

Starszy specjalista technolog
Biuro Technologii ORLEN OIL
|
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Jan Nowak, Nazwa firmy

Smarowanie tancucha

w ekstremalnych warunkach

Smarowanie fancuchéw jest przydatne w ekstremalnych zastosowaniach sprzetu lub

sytuacjach niebezpiecznych dla ludzi podczas produkgji, gdzie wymagana jest szybkosé,

elastycznos¢ i redukcja tarcia.

ina jest jednym z naszych najwcze$niejszych narzedzi

imoze by¢ najstarsza metoda w historii przenoszenia

mocy. Obecnie w zastosowaniach przemystowych

liny i tanicuchy sg czesto wykonane z metalu, a sma-

ry do tancuchéw i kabli sg czesto grupowane razem,

poniewaz ich funkcje przenoszenia mocy lub przenoszenia sa

podobne.

Jednak w ekstremalnych warunkach pracy liny stalowe

mozna znalez¢ w mniejszej liczbie miejsc, poniewaz nowo-
czesne lancuchy sg zaprojektowane tak, aby zmniejszy¢ tarcie
i zuzycie dzigki zaprojektowanym tulejom i rolkom. Postepy
w metalurgii i technice produkgji sprawily, Ze nowoczesne
fanicuchy sa wszechobecne w dzisiejszym sprzecie przemy-

w SKROCIE

> W ekstremalnych warunkach
przemystowych specjalistyczne
$rodki smarne maja kluczowe
znaczenie dla utrzymania
wydajnosci i zapobiegania
awariom, co wymaga
dogtebnego zrozumienia
i rozwigzan dostosowanych do
roznych zastosowan i $rodowisk.

P> Ekstremalne temperatury,
zaréwno wysokie, jak i niskie,
stanowig powazne wyzwanie
dla smarowania tancuchéw
i przenoénikdw, wymagajac
skrupulatnego doboru
rodzajéw i formut smaréw
w celu zapewnienia optymalnej
wydajnosci i dlugowiecznosci
sprzetu.

P> W niebezpiecznych lub
niedostepnych srodowiskach
zautomatyzowane systemy
smarowania zapewniaja
precyzyjne i terminowe
stosowanie, ograniczajac ryzyko
szybkiej degradacji $Srodka
smarnego oraz zapewniajgc
bezpieczenstwo i wydajnosé
sprzetu w operacjach
przemystowych

stowym. Liny stalowe moga przenosi¢ bar-
dzo duze obcigzenia, ale w ekstremalnych
zastosowaniach, w ktorych wymagana jest
szybkos$¢, elastycznoé¢ i redukeja tarcia, fan-
cuchy sprawdzajg sie najlepiej.

Co uwaza sie za ekstremalne warunki
pracy anicucha lub przeno$nika? W atmos-
ferze otoczenia i temperaturach odpowied-
nio okreslonych i sformutowanych, smary
i noéniki smardw, ktére moga by¢ oparte na
olejach mineralnych lub rozpuszczalnikach,
moga wykonywa¢ doskonalg prace. Ekstre-
malne warunki wystepuja, gdy temperatura
fancucha lub przeno$nika przekracza 300
°F lub niskie temperatury ponizej -40 °EF
gdy narazenie na dzialanie chemikaliéw lub
$rodowisk korozyjnych moze powodowaé
awarie w sposob inny niz normalne zuzycie.

Dodatkowe scenariusze s3 uwazane za
ekstremalne, poniewaz sam $rodek smar-
ny, jesli nie jest specjalnie opracowany,
moze zaszkodzi¢ rzeczywistemu procesowi,
w ktérym dziata fadcuch lub przenosnik.
Weszystkie te ekstremalne scenariusze wy-
magajg produktéw, ktore wchodza w zakres
specjalistycznych srodkéw smarnych. Jest to
obszar, w ktérym typowe mineralne oleje
bazowe i dodatki przestaja dziala¢ odpo-
wiednio.

Jest to réwniez dziedzina, w ktdrej reczne smarowanie jest
obecnie w wiekszo$ci przypadkéw niemozliwe ze wzgledu na
$rodowisko i warunki, w jakich te fancuchy i przenosniki sg
poddawane.

W ekstremalnych warunkach, w pelni zautomatyzowane
systemy smarowania sg rutynowo wykorzystywane, poniewaz
rozpraszanie i degradacja smaru moze by¢ szybka. Ze wzgle-
dow bezpieczenstwa zautomatyzowane systemy smarowania
moga réwniez zapewni¢ precyzyjne i terminowe nakladanie
smaru na sprzet, ktory jest niedostepny lub niebezpieczny
podczas produkgji.

Zastosowania tancuchéw i przenosnikéw
w ekstremalnie wysokich temperaturach
Gdy temperatura robocza tancuchéw przekracza 300 °F na-
lezy podja¢ nowe rozwazania w celu ochrony przed zuzyciem
i awarig oraz zlagodzenia kwestii zwiazanych z degradacja
termiczng $rodkéw smarnych. Ta sfera wysokich temperatur
moze by¢ dalej podzielona na rosnace przyrosty co 100 °E, co
powoduje jeszcze bardziej rygorystyczne wymagania dotycza-
ce formul smaréw.

Pierwszym krokiem jest okre$lenie ekspozycji na srodowi-
sko o wysokiej temperaturze. Na przyktad, jedli tanicuch lub
przeno$nik jest okresowo narazony na wysoka temperature,
moze nigdy nie nagrzac si¢ tak bardzo, jak w rzeczywistym
procesie, zanim powrdci do warunkow otoczenia. Jest to wazne
z punktu widzenia ceny $rodka smarnego niezbednego do wy-
konania odpowiedniej pracy. Sytuacje powyzej 300 ° F prawdo-
podobnie wymagaja smardéw syntetycznych lub statych.

W ekstremalnych temperaturach inzynierowie stwierdza,
ze odpowiednie sktady chemiczne smaru, no$nika i cial sta-
tych beda znacznie drozsze, gdy temperatura wzroénie do 400,
500 i 600 ° F, a moze nawet wiece;.

Inzynier zakladu powinien réwniez skrupulatnie mie-
rzy¢ temperature smarowanego lanicucha w calym procesie
i okresla¢ najwyzsza napotkang temperature oraz czas w cy-
klu, w ktérym bedzie ona najwyzsza. Najczeéciej tancuch nie
osiagnie poziomu punktu procesowego wysokiej temperatury.
Upewnienie sie, ze zbiorniki smaru znajduja si¢ w temperatu-
rze otoczenia lub zblizonej do temperatury otoczenia, ochroni
smar przed degradacja termiczna przed zastosowaniem. Dane
te beda niezbednym przewodnikiem przy wyborze optymal-
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nego $rodka smarnego, a takze majg zasadnicze znaczenie
przy okreslaniu metody smarowania i okreséw mig¢dzy sma-
rowaniami.

Poniewaz jest to powyzej temperatury, w ktorej wigkszo$¢
powierzchniowo czynnych dodatkéw chemicznych zaczyna
traci¢ skuteczno$¢, wieksza odpowiedzialnos¢ za smarowanie
bedzie spoczywaé na chemii ptynu bazowego i ewentualnie
wszelkich dodatkach lub komponentach z filmem stalym.

Syntetyczne $rodki smarne na bazie polialfaolefin (PAO)
znalazly szerokie uznanie w zastosowaniach transportowych
ze wzgledu na ich zdolno$¢ do pracy w wysokich i niskich
temperaturach, ale patrzac na wykres, jasne jest, ze nie be-
dzie to juz ptyn bazowy z wyboru powyzej 300 °E Jednym
z gtéwnych winowajcéw utrudniajgcych prawidlowe smaro-
wanie tancucha w wysokich temperaturach sa pozostalosci
powstajace, gdy plyn smarujacy ulega degradacji termicznej
pod wplywem stresu oksydacyjnego w goracym $rodowisku.
Oleje PAO nie tylko zaczna ulega¢ degradacji wraz ze wzro-
stem temperatury, ale takze pozostawione twarde osady we-
glowe beda blokowa¢ kanaly smarne i moga powodowa¢ zu-
zycie. Ze wzgledu na niepolarng natur¢ PAO, nie posiada on
réwniez wlasciwoéci samorozpuszczania niektorych bardziej
polarnych czasteczek wystepujacych w plynach bazowych do
zastosowan w wyzszych temperaturach.

Wraz ze wzrostem temperatury powyzej 400°E inzynie-
rowie beda czesciej korzystaé z plynéw syntetycznych o bar-
dziej polarnych czasteczkach, takich jak glikole polialkilenowe
(PAG) i estry polioli (POE). Plyny te zapewniaja czystsze dzia-
fanie i wytrzymuja wyzsze temperatury przez dluzszy czas,
zanim ulegng degradacji termicznej. Plyny PAG pozostawiaja
niewiele pozostatoéci lub nie pozostawiaja ich wcale, ale moga
generowacé niepozadany dym, gdy temperatura wzrasta w po-
blize 500°E. Pozostale wymienione ptyny syntetyczne maja ni-
szowe zastosowania, ale moga wykazywac stabosci w zakresie
ochrony przed zuzyciem lub kontroli osadéw.

Do ROZWAZENIA

- Zrozumienie wyzwania zwigzane ze smarowaniem taricuchéw
i przenosnikéw w ekstremalnych warunkach, takich jak wysokie
temperatury przekraczajgce 300°F lub niskie temperatury
ponizej -40°F.

P> Okreslenie odpowiednich formut srodkéw smarnych
i metod aplikacji dostosowanych do okreslonych czynnikéw
srodowiskowych, w tym zmian temperatury, narazenia
chemicznego i wymagan operacyjnych.

P> Zapoznanie sie z rolg specjalistycznych srodkéw smarnych
w zwiekszaniu niezawodnosci sprzetu, ograniczaniu zuzycia
i korozji oraz optymalizacji wydajnosci produkcji w warunkach
przemystowych.

Ekstremalnie niskotemperaturowe
zastosowania fancuchow i przenosnikéw
Wiekszo$¢ niskotemperaturowych tancuchéw przemystowych
i przeno$nikéw znajduje zastosowanie w przemysle spozyw-
czym. Zastosowania te sg czesto znacznie ponizej zakresu -40
°F, w ktérym dziataja konwencjonalne smary mineralne. Me-
tody zamrazania w produkcji zywno$ci sa procesami cigglymi.
Linie produkcyjne dla matych kawatkéw, takich jak pokrojone
owoce i warzywa lub male kawalki biatka, to tunele zamraza-
jace napedzane powietrzem, ktdre nie wymagaja systemow
przenos$nikow. Kriogeniczne powietrze napedzane wentylato-
rem przemieszcza produkt. Wraz ze wzrostem rozmiaru i wagi
produktu nie jest to mozliwe. Mozna stosowa¢ przenosniki
liniowe, ale typowa metodg zamrazania jest kriogeniczna za-
mrazarka spiralna.

W tej maszynie fancuch nie napedza obrotu. Jest on
wprawdzie wykonywany przez przekladnig, ale tancuch pod-
trzymuje medium transportujace produkt. Tutaj PAO prze-
wyzszaja wiekszo$¢ innych syntetycznych ptynéw bazowych,
poniewaz nadaja si¢ do zastosowan spozywczych HI, a tak-
ze sa jednymi z najlepiej dziatajacych plynéw syntetycznych
w ekstremalnie niskich temperaturach pod wzgledem prze-
plywu. W zastosowaniach w ekstremalnie niskich temperatu-
rach nalezy znalez¢ réwnowage miedzy lepkoscia a wasciwo-
$ciami przeciwzuzyciowymi.

PETROLEUM ()
! [ — S ———t] [—— |

PAO - SYNTHETIC HYDROCARBON ($S3)
PAG - POLY GLYCOL (855S)

DIESTER ($59)

POLYOL ESTER ($5555)

E—— perere—
AN - ALKYLATED NAPTHELENE ($5555)

SILICONE ($5$$8)

PFPE FLUOROETHER (25 x $)

Typical Operating Temperature Range

-150 -100 -50 4] 50 1m0 150 200 250

-101 -73 -46 -18 10 38 66 93 121

00 350 400 450 500 550 600  ASROD 700 °F

149 177 204 232 260 288 315 343 372 °C

Rysunek 1: Typowe najlepsze zakresy temperatur dla ptynéw bazowych w gotowych formulacjach z petnymi
dodatkami dla ekstremalnych $rodowisk. Uwaga: Ptyny silikonowe i PFPE nie rozpuszczajg sie w wiekszosci
dodatkéw i moga wykazywaé niedopuszczalne poziomy zuzycia. Dzigki uprzejmosci: JAX Inc.
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Rysunek 2: Zamrazarka spiralna do pracy w ekstremalnie niskich
temperaturach. Dzieki uprzejmosci: JBT-FrigoScandia Division

Chain Within High Humidity Proofer Cabinet

Improper Lubricant

W zakresie od -70 do -90 °F przeplyw $rodka smarnego
staje si¢ czynnikiem krytycznym. Producenci oryginalnego
sprzetu do zamrazania (OEM) i przetwércy daza do obnizenia
temperatury procesu. Zamrazanie produktu moze by¢ niemal
podwojone przy kazdym spadku temperatury procesu o 15 °E

Dodatkowa komplikacja zwigzang ze smarowaniem jest
fakt, Ze urzadzenia te beda réwniez poddawane procesowi
czyszczenia w obiegu zamknietym (CIP). Wiaze si¢ to z czysz-
czeniem chemicznym w temperaturze otoczenia lub wyzszej,
co oznacza, ze $rodek smarny musi rowniez zapewniaé od-
powiednig ochrone przed zuzyciem i korozja sprzetu przed,
w trakcie i po procesie CIP.

Siedem ekstremalnych zastosowan
fancuchéw i przenosnikéw
W przypadku bardziej wyspecjalizowanych fanicuchéw i prze-
nos$nikéw, procesy moga wymaga¢ formut smaréw opraco-
wanych specjalnie w celu zapewnienia kompatybilnosci z ich
konkretnymi $rodowiskami. Chociaz istnieje wiele innych, te
siedem jest jednymi z najbardziej powszechnych.

1. E-Coat (elektrostatyczne linie malarskie, kompaty-
bilnos¢ powlok i smarownos¢)

Proper Lubricant

To zastosowanie wymaga $rodkéw smarnych, ktére za-
pewniaja ochrone przed zuzyciem, jednak obecnos¢ $rodka
smarnego w procesie moze powodowaé problemy z farba,
takie jak fisheyes lub staba przyczepnos¢ do powierzchni.
Powtloki te sg czesto oparte na wodzie, co oznacza, ze $rodek
smarny musi by¢ rozpuszczalny w wodzie i powloce oraz nie
moze powodowa¢ szkodliwych skutkéw w przypadku migra-
¢ji do kapieli powlokowych lub malowanych powierzchni.
W tym zastosowaniu czesto stosuje si¢ niestandardowe, roz-
puszczalne w wodzie smary na bazie PAG, ktére prawdopo-
dobnie beda musialy przej$¢ testy zgodnosci z farba u dostaw-
cy powtoki w kazdym zakladzie produkcyjnym.

2. Piece litograficzne (temperatura, zanieczyszczenie)

Podstawowym zastosowaniem jest produkcja puszek do
napojow z duza predkoscia, gdzie tancuchy sworzniowe prze-
noszace puszki w procesie dekorowania napotykaja te same
temperatury i pozostatoéci powloki, co same puszki. Smaro-
wanie $rodkami smarnymi na bazie POE w wysokich tempe-
raturach czesto zapewnia lepsze wspotczynniki czystosci tan-
cucha transportowego.

3. Lancuchy formowania i suszenia wiokna szklanego
(chemikalia, ekstremalne temperatury)

Produkcja izolacji z widkna szklanego jest bardzo agre-
sywna dla faricuchéw transportowych w procesie. W procesie
formowania masa produktu oznacza, ze srodek smarny bedzie
musial zapewnia¢ znaczne korzyéci w zakresie przenoszenia
obcigzen, a takze chroni¢ przed potencjalnie bardzo korozyj-
nym $rodowiskiem chemicznym. Mozna to osiggnaé za po-
mocg specjalnych dodatkéw w mineralnym oleju bazowym.
Gdy mata szklana trafia do pieca suszacego, proces jest teraz
$rodowiskiem o bardzo wysokiej temperaturze, wymagajacym
chemii POE o niskiej lotnosci, wysokiej temperaturze zaplonu
i czystym dziataniu. Podobne warunki maja zastosowanie do
proceséw produkgji gipsu i plyt $ciennych z nieco mniej agre-
sywnymi chemikaliami i nieco nizszymi temperaturami pieca.

4. Pakiet rybny (sol, woda pluczaca)

Przenosniki do pakowania owocéw morza w stonej wo-
dzie s3 narazone na dzialanie $rodowiska korozyjnego ze
wzgledu na sol i $rodki odkazajace. Chociaz nie sa one eks-
tremalne pod wzgledem temperatury, smary na bazie mine-
ralnej stosowane w tych aplikacjach muszg zazwyczaj mie¢ in-
tegralnos¢ klasy spozywczej H1, a takze zapewnia¢ wyjatkowo
wysoki poziom ochrony przed zuzyciem i korozja w bardzo
trudnych warunkach.

5. Piece garownicze (wilgotno$¢, materialy $cierne)

Lancuchy do garowni piekarniczych przez diuzszy czas
pracuja w srodowisku o bardzo wysokiej wilgotnosci. Tempe-
ratury nie sg czynnikiem agresywnym, ale srodowisko i obec-
nos¢ czastek stalych stanowig wyzwanie dla srodka smarnego
w celu ochrony przed rdzg i zuzyciem $ciernym.

llustracja 3: Poréwnanie taiicucha linii garowniczej
w piekarni przed zastosowaniem $rodka smarnego
o odpowiedniej addycji do srodowiska (po lewej)

i jego stanu po zastosowaniu $rodka smarnego

o odpowiedniej addycji (po prawej).

Dzieki uprzejmosci: JAX Inc.a
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. MoS, (Molybdenum Disulfide) Graphite

Cry Lubricant

WS, (Tungsten Disulfide)

Boron Nitride FTFE

Rysunek 4: Powszechnie stosowane smary w postaci statej stosowane w smarach do faricuchéw i przenosnikéw
pracujacych w ekstremalnych warunkach. Na zdjeciu w postaci suchej, ale zazwyczaj stosowane jako dyspersja

w ptynnym nosniku. Dzigki uprzejmosci: JAX Inc.

6. Zaklady utylizacji bialek (korozyjne, duze obcigzenia)

Okoliczno$ci, w jakich wykorzystywany jest sprzet do uty-
lizacji drobiu, wotowiny i wieprzowiny, narazaja go na dziata-
nie zracych chemikaliéw jako produktéw ubocznych procesu.
Lancuchy stosowane w tych zakladach muszg by¢ smarowane
plynami posiadajacymi dodatkowe $rodki ochrony przed ko-
rozjg srodowiskowg i produkcyjna.

7. Prasy do drewna konstrukcyjnego (ekstremalne tem-
peratury i zanieczyszczenia)

Produkeja ptyt OSB, plyt wiérowych i niektorych rodza-
jow sklejki wigze si¢ z wysokimi temperaturami w wyjatko-
wo trudnych warunkach. Lanicuchy i systemy przenosnikow
na prasach ciaglych sg narazone na temperatury zblizajace si¢
do 600 ° F w systemie pieca, w ktérym obecne s3 chemika-
lia i czastki stale. Nieodpowiednio dzialajace $rodki smarne
moga powodowa¢ nadmierne pozostatosci wegla w zaglebie-
niach pretéw przenosénika oraz na sworzniach i rolkach fancu-
cha. Problemdw tych nie da si¢ catkowicie unikna¢ ze wzgledu
na proces. Oznacza to, ze Srodek smarny musi rowniez charak-
teryzowac sie dobrym stopniem samorozpuszczalnosci, aby
pomoc utrzymacé dziatanie systemu przeno$nikowego.

Smarowanie suchym filmem

w ekstremalnych warunkach

W obszarach tak goracych, ze szybka degradacja lub ryzyko
pozaru uniemozliwia smarowanie ptynne, smarowanie ukfa-
doéw fancuchowych moze czasami wymagaé zastosowania
smardéw stalych. Staly $rodek smarny jest zwykle nakladany
w postaci zawiesiny lub mieszaniny na ciektym no$niku. Za-
daniem nosnika jest umozliwienie ciatom statym przeptywu
i penetracji do punktéw zuzycia, a nastgpnie, tak czysto, jak
to mozliwe, zniknigcie. Spirytus mineralny, alkohole lub PAG
sg czesto ulubionymi plynami no$nymi ze wzgledu na ich sto-
sunkowo czyste parowanie lub szybkie odparowanie.

Chociaz smary z suchym filmem moga wykazywa¢ wyjat-
kowga redukgje tarcia i zdolnoé¢ do pracy w wysokich tempera-
turach, podobnie jak smary ptynne, beda musiaty by¢ ponow-
nie nakladane w regularnych odstepach czasu. Jedna z kwestii
jest to, Ze czastki stale moga si¢ nie rozprasza¢. Moga si¢ one
gromadzi¢, powodujac zatykanie przej$¢ smaru i zapiekanie
si¢ powierzchni tancucha. W przypadku taiicuchéw piekarni-
czych smarowanych grafitem na bazie wody lub rozpuszczal-
nika, tanicuchy beda musialy by¢ co tydzien ubijane miotkami

SMARY | OLEJE 2025

lub czyszczone suchym lodem w celu usunigcia nadmiaru na-
gromadzonego grafitu.

Wigkszo$¢ suchych $rodkéw smarnych dziala réwniez
optymalnie w $rodowisku prézniowym bez dostgpu powie-
trza. Mimo ze moga one skutecznie zmniejsza¢ tarcie w wie-
lu zastosowaniach przemystowych, na ich skuteczno$¢ moze
negatywnie wplywa¢ wilgotno$¢, powietrze, woda i poziom
zanieczyszczen w srodowisku.

Ich wzgledna wydajnos¢ moze réwniez zaleze¢ od wiel-
kosci czastek i czystosci samego smaru stalego. Rézne smary
w postaci statej bedg rowniez dziala¢ na réznych poziomach
wydajnoéci w zaleznoéci od ich poziomu powinowactwa do
smarowanego materiatu podtoza.

Rola nasmarowanych tafncuchéw

W warunkach zanurzenia taiicuchy moga podlega¢ tak agre-
sywnym tendencjom do wymywania, ze smarowanie ptynem
nie bedzie odpowiednie. W takich okoliczno$ciach tanicuchy
s3 czesto projektowane w taki sposéb, aby umozliwi¢ smaro-
wanie smarem stalym za posrednictwem smaru zerowego
prowadzacego bezposrednio do ogniw i sworzni lub do tozysk
tocznych. Lancuchy te wymagaja specjalnego smaru, aby za-
chowa¢ smarowanie. Smar musi by¢ réwniez opracowany tak,
aby byl odporny na ekstremalne wymywanie i wszelkie warun-
ki korozyjne zwiazane z tymi zastosowaniami. Kwestie takie jak
upuszczanie oleju, odzyskiwanie smaru i kwestie srodowisko-
we rowniez beda mialy wplyw na wlasciwy dob6r smaru.

Trybologia smarowania taiicuchéw i przenosnikéow nie
jest tak prosta, jak mogloby si¢ wydawa¢. Niezliczona liczba
maszyn, zastosowan, srodowisk i materiatéw, z ktorych wyko-
nane s3 tancuchy i transportowane przez nie produkty, powo-
duje, Ze nalezy wzig¢ pod uwage wiele czynnikow.

Dyskusje z producentami OEM, konsultacje z inzyniera-
mi ds. smarowania, a nawet testy w terenie moga by¢ koniecz-
ne, aby znalez¢ najlepsze rozwigzania dla konkretnego zasto-
sowania lub sytuacji.

Czynniki takie jak wydluzenie zywotnoéci lancucha,
oszczedno$¢ energii i zwigkszenie predkosci produkeji musza
zosta¢ ocenione i zrownowazone. Moze réwniez istnie¢ wiecej
niz jedno rozwiazanie, ale wszystkie ekstremalne warunki pra-
cy tancucha i przenoénika beda wymagaly zastosowania spe-
cjalnego $rodka smarnego i jakiej$ formy zautomatyzowanego
systemu aplikacji. u
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TELKO

. Troche kultury” — technologia XBB
stojgca na strazy biostabilnosci

emulsji i ochrony srodowiska

Nieustajacy postep stawia przed nami nowe wyznania, aby im sprostac, niejednokrotnie nalezy
zmieni¢ nasze dotychczasowe postepowanie i od nowa spojrze¢ na zagadnienie emulsji wodno-
rozcienczalnych stosowanych w obrébce skrawaniem.

stuchujac sie w oczekiwania wielu uzytkownikéw konco-
Wwych, a takze majac na uwadze ostanie wymogi $rodowi-

skowe zwigzane z eliminacjg biocydéw uwalniajgcych for-
maldehyd oraz boru w odpadach w firmie Castrol opracowano inno-
wacyjna technologie XBB.

Nowe linie produktowe opracowane w technologii XBB, neutralizu-
ja do 44% wiecej kwaséw niz konwencjonalne ciecze obrébkowe, po-
zwalajgc zachowac parametry operacyjne cieczy oraz dituzej utrzymad
produktywnosé i zdolno$é wytworezg. Gama produktdéw zawierajacych
technologie XBB dzieli sie ze wzgledu na obrabiany metal na dwie de-
dykowane kategorie: ALUSOL XBB, HYSOL XBB

Ponadto nalezy zwrdci¢ uwage na opracowanie dedykowanego
produktu myjacego o nazwie Techniclean M XBB z kompatybilng for-
mulacja XBB, ktéra réwniez nie zawiera boru ani srodkéw uwalniajgcych
formaldehyd i jest oparta na silnych surfaktantach [$rodki powierzchnio-
WO-Czynne usuwajace zanieczyszczenia z powierzchni] oraz substan-
cjach emulgujacych o niskiej tendencji do pienienia.

Dopiero takie kompatybilne stosowanie produktéw pozwala na
unikniecie biocydéw w odpadzie do utylizacji, co zdecydowanie obniza
koszty utylizacji ze wzgledu na inny kod odpadu.

Dlaczego to wszystko jest tak istotne? Bowiem emulsja to zywy or-
ganizm, ktéry podlega réznym oddziatywaniom jak
* temperatura (co stwarza dogodne warunki do rozwoju mikro-organi-
zméw )
oleje przeciekowe ( umozliwia to emulgacje i tworzenie sie makro-

-emulsji)

* a przede wszystkim - o czym zazwyczaj nie myslimy - jest to wptukiwa-
nie do niej wszelkich substangji jakimi zostaty potraktowane uprzed-
nio obrabiane materialy (czasem pierwsza operacja na CNC to nie
tylko obrdbka, ale tak naprawde to ,obmywanie” w kapieli chtodzi-
wa, co mozna obserwowaé $ledzac poziom przewodnosci emulsji)

CASTROLALUSOLXBB i CASTROL HYSOLXBB

ZELIWO STALNISKO- | STALWYSOKO- | ALUMINIUM
-STOPOWA -STOPOWA
Castrol Alusol SL61 XBB 3 .o .o .o
Castrol Alusol SL51 XBB 3 .o .o .o
Castrol Hysol SL 50 XBB . oo oo oo
Castrol Hysol SL45 XBB . oo oo oo
Castrol Hysol SL 37 XBB . oo oo .o
Castrol Hysol SL 36 XBB oo oo .o o
Castrol Hysol SL 35 XBB oo .
o o Rekomendowane zastc ie ® Mozliwe zastc

Wymienione powyzej czynniki zawsze wplywajg na biostabilno$é
eksploatowanych emulsji, dlatego tez monitorujemy na biezaco ich
kondycje przez kontrole:

e stezenia sumarycznego za pomoca refraktometru tj.: stezenia emulsji
+ oleje trampowe

e stezenia whasciwego chtodziwa za pomoca zestawdw MiniLabor 1.
stuzace do wyznaczania rzeczywistego stezenia konkretnej emuls;i

® pH za pomoca pH-metru

* przewodnosci za pomoca konduktometru

® poziomu rozwoju grzybdw i bakterii za pomoca DippSlide Test

Regularne odswiezanie eksploatowanych emulsji przez stosowa-
nie dolewek niestety nie wystarcza, aby biostabilno$¢ eksploatowanych
emulsji byta nienaruszona, poniewaz ciggle namnazaja sie niepozada-
ne bakterie beztlenowe oraz grzyby, ktorych wolne rodniki wystepuja
w powietrzu. Musimy sobie zdawac sprawe z tego, ze nie ma idealnego
septycznego $rodowiska. Dlatego nalezy inteligentnie tym zarzadzac
np. wdrazajac technologie XBB, ktéra wzbogaca pozadanymi kulturami
bakterii eksploatowang emulsje w postaci dolewek/uzupetnien (wpro-
wadzamy , troche kultury”).

Jest jeszcze jedna niewatpliwa korzy$¢ tej technologii XBB a mia-
nowicie: mozna jedli pH emulsji zbliza sie do poziomu 9,0-9,2 bardzo
fatwo je podnies¢ i zredukowac namnazanie niepozadanych grzybdéw
i bakterii ratujac sytuacje dzieki dolaniu do pracujacego uktadu koncen-
tratu Techniclean M XBB w ilosci 1% objetosci zbiornika ( np. do 200
[tr eksploatowanej emulsji dolewamy 2 lity koncentratu ) Taka regene-
racja/uszlachetnienie pozwala uzytkownikom na dalsza eksploatacje
emulsji bez koniecznosci jej wymiany.

Szczegdtowych informacji na temat doboru emulsji udzielg Pan-
stwu nasi doswiadczeni doradcy techniczni pojawiajacy sie na miej-
scu. Kazdy dobor jest poprzedzony wnikliwg analiza polegajaca np.
na uwzglednieniu parametréw wody stanowigcej ponad 90% goto-
wej emulsji, rodzaju obrabianych materiatéw, uwzglednienia wszelkich
aspektéw produkgji itd. Dostang Panstwo wskazéwki co przygotowad
do uzytkowania i jak eksploatowac produkt w tej technologii.

Tam gdzie liczy sie jako$¢, produktywnosé i troska o $rodowisko,
nie powinno by¢ jakichkolwiek kompromiséw. Reasumuijac, stawiajac
na technologie XBB uzyskamy:

Wysoka wydajnos¢ przez dluzszy czas
e Stabilno$¢ emulsji dzieki technologii umozliwiajacej zachowanie wia-
Sciwego pH
e Czystos¢ obrabiarki oraz detali, fatwa utylizacja odpaddw
Mniej prac serwisowych
Stabilng, dokladna obrébke skrawaniem
Opracowat: mgr inz. Grzegorz Kocela, Telko-Poland Sp. z 0.0. B
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BEZPIECZNIEJSZE.
BARDZIEJ WYDAJNE. ALUSOL
0 WYDLUZONYM | e

OKRESIE EKSPLOATACJI.

N 88 < Castrol
Gdy Twoja ciecz obrobkowa ma lepsze wtasciwosci
i dtuzsza wydajnosc niz standardowe ciecze obrobkowe, H VSOL
nie musisz dtuzej godzic sie na kompromis. X&&

Wiodacy producenci na catym swiecie Uzytkownicy
cenig sobie stabilne warunki obrébki,
poziom pH oraz mozliwosc rzadszego uzupetnia- CaStrOI XBB

jacego dozowania dodatkéw — a jednoczesnie
korzysci finansowe — jakie oferuje technologia dUnUS{a 0
cieczy obrébkowych Castrol XBB. redUkC“ do

90«

stosowania
dodatkow
serwisowych.

*  Potwierdzone w testach laboratoryjnych oraz w rzeczywistych
warunkach roboczych.
** Na podstawie opinii uzytkownikéw Castrol XBB.

IT'S MORE THAN JUST OIL. IT'S LIQUID ENGINEERING. (&YX /(1)1
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Przysztosciowe rozwigzania

PETRONAS Lubricants
I nte n atiOnal na targach

Lubricant Expo Europe

PETRONAS Lubricants International zaprezentuje swoje innowacyjne rozwigzania w zakresie
technologii ptynéw (Fluid Technology Solutions™) na najwiekszej w Europie wystawie
przemystowe] Lubricant Expo Europe w Disseldorfie, 17-19 wrzesnia 2024 roku. Wérdd
prezentowanych produktow i ustug znajdowac sie beda: rozszerzona gama PETRONAS lona, w tym
PETRONAS lona Tera do chtodzenia centréw danych, a takze nowe rozwigzania PETRONAS Expert
Solutions: Fluid-i, czyli zaawansowany system do telemetrii zbiornikéw.

azujac na ubieglorocznym sukcesie, firma ponownie zapre-

zentuje na targach swoja ofert¢ PETRONAS Iona. Tym razem

koncentrujac sie na PETRONAS Iona Tera, wysokowydajnym

plynie dielektrycznym opracowanym z mysla o wymagajacych

konfiguracjach chlodzenia i skutecznym zarzadzaniu tempera-
turg w centrach danych. Opracowany i przetestowany, we wspdlpracy z Ice-
otope, produkt odpowiada na rosngce wymagania wydajnego zarzadzania
temperaturg w data centers. Pokazuje to, jak PETRONAS Lubricants anga-
zuje si¢ w rozwdj innowacyjnych rozwiazan dla réznych branz, wykraczajac
poza sektor motoryzacyjny. Dzigki temu firma wspiera wzrost efektywno-
$ci kluczowych i rozwijajacych sie galezi przemystu w erze cyfryzacji na
catym $wiecie.

"Cieszymy si¢, ze mozemy uczestniczy¢ w Lubricant Expo Europe i za-
prezentowac nasze najnowsze innowacje. Koncentrujemy sie na opracowy-
waniu zréwnowazonych i wysokowydajnych produktéw i ustug zgodnych
z ewoluujgcymi potrzebami branzy i nie mozemy si¢ doczekaé wspotpracy
z profesjonalistami i dzielenia naszg wiedzg. Innowacyjnos¢ jest w naszym
DNA, a w PETRONAS Lubricants International opracowujemy przyszlto-
$ciowe rozwigzania, ktore przyspieszaja wydajnos¢ i pozwalaja firmom
zachowa¢ kontrole w czasach ciaglych zmian i nieustannej modernizacji",
skomentowat Ravi Tallamraju, Group Chief Technology Officer w PETRO-
NAS Lubricants International

Oprocz gamy PETRONAS Iona przedstawiony zostanie PETRONAS
Expert Solutions: Fluid-i, czyli zaawansowany system do telemetrii zbiorni-
kéw, ktory oferuje monitorowanie poziomu ptynéw w czasie rzeczywistym
wraz z funkcjg automatycznego uzupelniania. Dzigki wykorzystaniu in-
nowacyjnych, samozasilajacych sie oraz polaczonych z chmurg czujnikéw
10T, ktére wykorzystuja technologie ultradzwiekowe, ci$nieniowe i radaro-
we, Fluid-i zapewnia doktadne pomiary poziomu plynéw we wszystkich
typach zbiornikéw, naziemnych, podziemnych i posrednich zbiornikach
do przewozu luzem (IBC). Uzyskane dane telemetryczne sg wykorzysty-
wane przez systemy do automatycznego lub poétautomatycznego uzupet-
niania zapasow, zapewniajac doglebne dane, ktére mozna przegladaé w do-
wolnym czasie z dowolnego miejsca, a takze lepsze zarzadzanie zapasami
i zwiekszong wydajnosc¢.

Fluid-i pokazuje zaangazowanie PETRONAS Lubricants w dostarcza-
nie kompleksowych rozwigzan, ktére zwigkszaja efektywno$¢ operacyjna
i wspieraja zréwnowazony rozwdj, pozwalajac wlascicielom firm zachowa¢
kontrole nad swoimi maszynami i utrzymac lepsza wydajnos¢ zapasow.

Udzial PETRONAS Lubricants International w Lubricant Expo Euro-
pe wzmacnia zaangazowanie firmy w zaspokajanie réznorodnych potrzeb
rynku $rodkéw smarnych. Prezentujac najnowoczesniejsze produkty i roz-
wigzania, firma chce przyczynic si¢ do rozwoju branzy i bardziej zréwno-
wazonej przysztosci. u

przektadniowe do zasilania Srebrnych Strzat.

www.pli-petronas.com.

Informacje o PETRONAS Lubricants International

PETRONAS Lubricants International (PLI) jest globalnym oddziatem PETRONAS, dynamicznej globalnej grupy energetycznej z Malezji,
zajmujgcym sie produkcjg i marketingiem $rodkéw smarnych. Zatozona w 2008 roku firma PLI produkuje i sprzedaje petng game
wysokiej jakosci samochodowych i przemystowych srodkéw smarnych na ponad 100 rynkach migedzynarodowych. PLI, z siedziba w Kuala
Lumpur, posiada réwniez biura na catym $wiecie, w tym w Turynie, Belo Horizonte, Pekinie i Chicago. PLI jest zapleczem technicznym
stojgcym za partnerstwem PETRONAS z zespotem Formuty 1 Mercedes-AMG PETRONAS, odpowiedzialnym za projektowanie,

rozwdj i dostarczanie rozwiazan Fluid Technology Solutions™, ktére obejmuja dostosowane do potrzeb $rodki smarne, paliwa i ptyny

Jeste$my postepowym partnerem w zakresie energii i rozwiazan, wzbogacajagcym zycie na rzecz zrbwnowazonej przysztosci.
Zobowiazujemy sie do prowadzenia i rozwijania naszej dziatalnosci w sposéb, ktéry pozytywnie wptywa na spoteczenstwo i Srodowisko.
PLI prowadzi agresywny program rozwoju biznesu jako jedna z wiodacych globalnych firm zajmujacych sie srodkami smarnymi

w czotéwcee branzy, dostarczajac niestandardowe rozwigzania dla kazdej potrzeby. Wiecej informacji mozna znalez¢ na stronie
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Oleje Shell dla przemystu

- wyzsza niezawodno$é, doskonata ochrona
i obnizenie kosztéw obstugi

* Shell Tellus S2 - doskonatej jakosci
olej hydrauliczny na bazie olejéw grupy
Il do zastosowar przemystowych, takich
jak: ogélne uktady hydrauliczne; systemy
i napedy hydrauliczne w urzqdzeniach
mobilnych (koparki, dzwigi); systemy
hydrauliczne w przemyéle morskim.

Olej Shell Tellus S2 to:

* Doskonata ochrona i wydajnoéé urzqdzen * Dtugie okresy migdzy wymianami
* Duza odpornoéé termicznaq, * Nizsze koszty obstugi

mechaniczna i chemiczna * Aprobaty i dopuszczenia producentéw
* Dobra stabilno$é w obecnosci wody nowoczesnych uktadéw hydraulicznych,

wiqcznie ze specyfikacjq Bosch

* Zapobieganie tworzeniu sie osadéw
Rexroth Fluid Rating RDE 90245

* Znakomite zabezpieczenie przed zuzyciem

SHELL
LUBRICANT SOLUTIONS

Dowiedz sie wiecej na www.shell.pl/olejesmary

< Skontaktuj sie z nami: Radoslaw.Gwardecki@shell.com; +48 606 670 043



http://shell.pl/olejesmary
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Zielone swiatto

dla bezpieczenstwa maszyn i konsumentow

CRC Industries przedstawia Hydropower, nowy odttuszczacz na bazie wody

RC Industries wprowadza na rynek Hydropower - nowy,
wydajny odtluszczacz klasy przemystowej na bazie wody
nalezacy do Green Force® przyjaznej dla $rodowiska plat-
formy produktow. Oferta jest skierowana do uzytkowni-
kow przemystowych, ktorzy cheg zmniejszy¢ swoj wpltyw
na $rodowisko przy zachowaniu wysokiej wydajnoéci produktow.
Nowy odtluszczacz Hydropower to roztwdr na bazie wody zatwier-
dzony przez NSF (National Sanitary Foun-
dation), o neutralnym pH, ktéry wyrdznia
sie profesjonalng formula, bedac réwnie
skuteczny jak standardowe $rodki czyszcza-
ce na bazie rozpuszczalnikéw. Szybko i bez-
piecznie usuwa smary, oleje, srodki smarne
i inne trudne zanieczyszczenia z réznych
powierzchni i cz¢éci mechanicznych

Nowa biodegradowalna
formuta

Hydropower to przyjazny dla srodowiska od-
tluszczacz oparty o formule na bazie wody,
ktory tatwo ulega biodegradacji (= 60% zgod-
nie z OECD 301). Nie zawiera szkodliwych
lotnych zwigzkéw organicznych (LZO) ani
rozpuszczalnikow weglowodorowych i jest
niepalny. Preparat w postaci aerozolu nie

Pt g r
b Powerful Degrease!
s Entfotter auf Wasse

posiada symboli ostrzegawczych, co zapew-
nia ochrong zaréwno $rodowiska, jak i zdro-
wia uzytkownikéw, stanowigc niezawodna
alternatywe dla standardowych $rodkéw
czyszczacych na bazie rozpuszczalnikow.
Stosowanie tego odtluszczacza wspiera szer-
sz3 inicjatywe ograniczajaca negatywny
wplyw na §rodowisko.

Rozwigzania konserwacyjne bezpieczne dla
przetworstwa zywnosci

Nowy odttuszczacz Hydropower jest czg$cia gamy produktéw posia-
dajacych certyfikat «Food Processing Safe» NSE, ktéra zostala opra-
cowana specjalnie w celu spelnienia rygorystycznych wymagan prze-
mystu spozywczego, napojowego i opakowaniowego w zakresie tatwej
konserwacji, ochrony maszyn i bezpieczenstwa konsumentéw.

Platforma produktéw Green Force®
Nowy $rodek czyszczacy Hydropower zostal zaprezentowany w ra-
mach zréwnowazonej platformy Green Force® firmy CRC Industries,

zapewniajacej zgodno$¢ z obowigzujacymi przepisami dotyczacymi
ochrony $rodowiska.

Nowa eko-platforma Green Force® (Force Verte® we Francji) sta-
nowi zestaw odtluszczaczy, smardw i specjalistycznych formul, ktére
zostaly przeanalizowane pod katem okreslonych kryteriéw nauko-
wych dostosowanych do wymagan uzytkownikéw ESG. Przyktadowo
produkty tatwo ulegaja biodegradacji, sg niezaleznie weryfikowane,
charakteryzuja si¢ niska (<10%) lub zero-
wa zawarto$cig LZO, a takze nie zawierajg
ostrzezenn  dotyczacych nieprzyjemnych
zapachow lub negatywnego wplywu na
zdrowie $§rodowiskowe. Produkty te sa opa-
trzone tylko jednym standardowym symbo-

lem ostrzegawczym, ktéry odnosi si¢ do la-
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twopalnosci, typowej dla wielu preparatéw
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W postaci aerozolu.

Produkty nalezace do eko-platformy
Green Force musza spelnia¢ obowiazkowy
wymog tatwej biodegradacji zgodnie z testem
OECD A-F (>60%). Z perspektywy praktycz-
nej oznacza to, ze jedli substancja skapnie na

TEr ® EAEEETEE W OWEE W

glebe, to ponad 60% jej objetosci musi znik-
naé w ciggu 28 dni. Produkty te musza takze
spelnia¢ jedno lub wigcej z nastepujacych
trzech ogdlnych kryterioéw, do ktérych nale-
73 niska zawarto$¢ (<10%) lub brak formuly
LZO, >50% materialéw odnawialnych lub
produktéw pochodzenia biologicznego oraz
>50% formuly na bazie wody

Wszystkie produkty Green Force mu-
szg takze spelnia¢ pie¢ kolejnych kryteriow,
ktére mozna rozszerzy¢ wraz z wprowadze-
niem nowych przepiséw. Produkty spetnia-
jace kryteria beda opatrzone logo Green
Force na etykiecie wraz z certyfikatem zgodno$ci do wykorzystania
podczas audytu. Szczegdlowe wymogi i ich objasnienia sg dostepne na
stronie crcind.info/CRC_GreenForce

Kluczowe cechy odttuszczacza Hydropower:
® Dodatkowa sita mechaniczna zapewnia wysoka wydajnos¢ usuwa-

nia zanieczyszczen.

e Certyfikat Food Processing Safe/ Aprobata NSE.
® Brak szkodliwych lotnych sktadnikéw organicznych (LZO).
® Latwo biodegradowalna formula (> 60% wediug OECD 301)
® Niepalny.
CRC Industries Europe ™
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